Eur paisches European Office eur p€en 

Patentamt Patent Office des brevets 



Bescheinigung Certificate Attestation 



Die angehefteten Unteria- 
gen stimmen mit der 
ursprunglich eingereichten 
Fassung der auf dem nach- 
sten Blatt bezeichneten 
europaischen Paten tanmel- 
dung u be rein. 



The attached documents 
are exact copies of the 
European patent application 
described on the following 
page, as originally filed 



Les documents fixes a 
cette attestation sont 
conformes a la version 
initialement deposee de 
la demand© de brevet 
europeen specifiee a la 
page suivante. 



Patentanmeldung Nr. Patent application No. Demande de brevet n° 

02014816.9 



Der President des Europaischen Patentamts; 
Im Auftrag 

For the President of the European Patent Office 

Le President de I' Office europeen des brevets 
p.o. 



RCvan Dijk 



EPA/EPO/OEB Form 1014 1 - 02 2000 7001014 



I 




I 



{ 




Europaisches 



European 
Patent Office 



Office europeen 
dee brevets 



An me 1 dung Nr: 

Application n . : 02014816.9 



Demande no: 



Anmeldetag: 
Date of filing: 
Date de depot: 



02.07.02 



Anmel der/Appl 1cant( s )/Demandeur( s) : 

Tyco Electronics AMP GmbH 
Amperestrasse 12-14 
64625 Bensheim 
ALLEMAGNE 



Bezelchnung der Erf indung/T1 tl e of the i nvention/Titre de Vinvention: 
(Falls die Bezelchnung der Erflndung nicht angegeben 1st, siehe Beschrelbung. 
If no title Is shown please refer to the description. 
Si aucun titre n'est indlque* se referer a la description.) 

Koaxial-Steckverbinder mit Langs get ei Item Abschirmgeh-use und Koaxial- 
Winkelsteckverbinder 



In Anspruch genommene PrioriSt(en) / Pr1ority( ies) claimed /Prlorlte(s) 
revendl q u6e( s ) 

Staat/Tag/Aktenzeichen/State/Date/File no./Pays/Date/Nume>o de de>6t: 



Internationale Patentklasslf Ikati on/International Patent Classification/ 
Classification Internationale des brevets: 



Am Anmeldetag benannte Vertragstaa ten/Contracting states designated at date of 
flling/Etats contractants designees lors du de>6t: 



AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR IE IT LI LU MC NL PT SE SK TR 



H01R/ 



02014816.9 

EPA/EP0/0EB Form 1014.2 - 01.2000 7001014 



2 



EPO - Munich 

02 Mi 2002 



EP24713-03590/W 02.07.2002 



Tyco Electronics AMP GmbH 
Amperestrasse 12-14 
D-64625 Bensheim 



KOAXIAL-STECKVERBINDER MIT LANGSGETEILTEM 
ABSCHIRMGEHAUSE UND KOAXIAL-WINKELSTECKVERBINDER 



EP 24715-^1 131 EP/DE 



Koaxial-Steckverbinder mit langsgeteiltem Abschirmgehause und 

Koaxial-Winkelsteckverbinder EPO - Munich 

69 

02 Jul! 2002 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Koaxial-Steckverbinder mit einem elekt- 
risch leitenden Abschirmgehause, der einen Innenleiter, welcher einerseits mit einem 
Kabel-lnnenleiter, andererseits mit einem komplementaren Innenleiter eines Gegen- 
steckverbinders verbindbar ist, und einen AufSenleiter, der einerseits mit einem AuRenlei- 
ter des Gegensteckverbinders, andererseits mit einem Kabel-Aufienleiter verbindbar ist, 
aufweist. Der Aufcenleiter umfasst eine erste und eine zweite Halbschale, die in einer 
Richtung im wesentlichen quer zur Langsachse des Kabels zusammenfugbar sind. Des 
weiteren bezieht sich die Erfindung auf einen Koaxial-Winkelsteckverbinder, bei dem der 
Innenleiter so abgewinkelt ist, dass der Kontaktbereich und der Anschlussbereich im we- 
sentlichen einen Winkel von 90° miteinander einschliefien. Schliefilich bezieht sich die 
Erfindung auf ein Verfahren zum Herstellen eines Koaxial-Steckverbinders Oder Koaxial- 
Winkelsteckverbinders. 

Koaxial-Steckverbinder werden allgemein in einem weiten Anwendungsgebiet einge- 
setzt, um Koaxialkabel miteinander Oder mit einer Vielzahl elektronischer Komponenten 
zu verbinden. Koaxialkabel stellen in dem Bereich der Bildubertragung, wie auch fur 
Computemetzwerke den vorherrschenden Verkabelungstyp dar, da sie, obwohl sie teue- 
rer als einfache Telefonkabel sind, wesentlich weniger anfallig fur Storeinstreuungen sind 
und mehr Daten transportieren konnen. Im Zuge einer zunehmenden Menge von zu u- 
bertragenden Daten im Kraftfahrzeugbereich wird koaxiale Verkabelung auch dort haufig 
eingesetzt, insbesondere fur die Verbindung von Radio, GPS (Global Positioning Sys- 
tem) Oder Mobilfunkeinrichtungen mit dem Bordnetz des Kraftfahrzeugs. 

Ein weiteres wichtiges Anwendungsgebiet stellt die Telekommunikation dar, wo koaxiale 
Steckverbinder z. B. fur die unterschiedlichsten Verbindungen in den Basisstationen mo- 
biler Kommunikationsnetzwerke eingesetzt werden. 

Allgemein umfasst ein Koaxialverbinder zwei im wesentlichen konzentrische Leiter, die 
durch ein Dielektrikum voneinander isoliert sind und wird ublicherweise als Anschluss fur 
eine Ubertragungsleitung verwendet. Man unterscheidet die folgenden wesentlichen Be- 
standteile eines Koaxialverbinders: einen Innenleiter, der mit dem Innenleiter eines Ko- 
axialkabels verbunden ist und die VerlSngerung des Signalubertragungspfades darstellt, 
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einem AufXenleiter, der mit dem Kabel-Auftenleiter, meist einem Drahtgeflecht, verbun- 
den ist und den Anschluss fur den Massepfad darstellt, und ein Dielektrikum, das einer- 
seits der mechanischen Stabilisierung und andererseits der elektrischen Isolation zwi- 
schen dem Innenleiter und dem AuGenleiter dient. 

Einen Spezialfall eines Koaxial-Steckverbinders stellen Koaxial-Winkelsteckverbinder 
dar, bei denen die Zusammensteckrichtung mit einem Gegensteckverbinder und die Mit- 
telachse der Kabelableitung im wesentlichen quer zueinander verlaufen. Im Stand der 
Technik sind fur koaxiale Winkelsteckverbinder und gerade koaxiale Steckverbinder eine 
Vielzahl von Anschlusstechniken fur den Innenleiter und den AuBenleiteranschluss an 
das Kabel vorgeschlagen. Wie beispielsweise in der WO 97/11511 gezeigt, kann bei ei- 
nem Winkelsteckverbinder der Innenleiteranschluss in Schneidklemmtechnik ausgefuhrt 
und fur den AuRenleiteranschluss eine Crimpverbindung vorgesehen sein. Bei einem ge- 
raden koaxialen Steckverbinder ist der Kabel-lnnenleiter mittels Crimp- oder Lotan- 
schluss verbunden und der Kabel-Aufcenleiter in Schneid-Klemm-Technik angeschlos- 
sen. Gemaii der WO 97/11511, wie auch der EP 0 412 412 A1, treffen bei einem Win- 
kelsteckverbinder der Innenleiter des Steckverbinders und der Kabel-lnnenleiter in dem 
Steckverbinder derart zusammen, dass sie einen Winkel von 90° miteinander einschlie- 
fien und beispielsweise Qber einen Schlitz oder eine Kerbe in dem Innenleiter miteinan- 
der verbunden werden. Altemativ zu dieser Verbindungsmoglichkeit kdnnen in Winkel- 
steckverbindern jedoch auch abgewinkelte Innenleiter eingesetzt werden. 

Ein Beispiel fur einen derartigen abgewinkelten Innenleiter zeigt die DE 199 32 942 A1. 
Der abgewinkelte Innenleiter wird hier als gestanztes und gebogenes Metallteil herge- 
stellt und mittels einer Crimpverbindung mit dem Innenleiter des Kabels verbunden. 

Die DE 199 32 942 A1 zeigt aufcerdem einen Winkelsteckverbinder, bei dem ein 
Schneidklemmvorrichtungsoberteil und ein Schneidklemmvorrichtungsunterteil zur Kon- 
taktierung des Kabel-AuUenleiters vorgesehen sind. Im zusammengesteckten Zustand 
wird die zweiteilige Schneidklemmvorrichtung in einem zweiteiligen Buchsengehause 
aus Kunststoff aufgenommen und von einer aufsteckbaren Verschlusskappe abge- 
schirmt. Diese Losung bietet zum einen den Nachteil, dass sie vergleichsweise viele Tei- 
le und Arbeitsschritte fur ihre Herstellung benotigt. Zum anderen kann das Problem einer 
ungenQgenden elektrischer Abschirmung auftreten, da das Abschirmgehause den 
Steckverbinder nicht allseitig umschlielSt. 
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Die Fertigung des Innenleiters als gestanztes und gebogenes Metallteil, wie dies in der 
DE 199 32 942 A1 gezeigt ist, hat den Nachteil, dass zum einen die Fertigung relativ 
aufwendig ist, zum anderen die Anforderungen an die mechanische Stabilitat und den 
elektrischen Ubergangswiderstand nicht immer ausreichend erfullt werden konnen. 

5 

Hier stellen stiftformige, z. B. als Drehteil hergestellte Innenleiter, wie sie in der EP 0 884 
800 A2 Oder in der EP 0 597 579 A2 offenbart sind, eine mogliche Alternative dar. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Koaxial-Steckverbinder 
10 sowie einen Koaxial-Winkelsteckverbinder und ein zugehoriges Herstellungsverfahren 
anzugeben, wodurch eine verbesserte elektrische Kontaktgabe und Unempfindlichkeit 
gegenuber elektromagnetischen Storungen bei gleichzeitiger vereinfachter und verbillig- 
ter Herstellbarkeit ermbglicht wird. 

15 Diese Aufgabe wird erfindungsgemafc durch einen Koaxialsteckverbinder mit den Merk- 
malen des Patentanspruchs 1 , einen Koaxial-Winkelsteckverbinder mit den Merkmalen 
des Patentanspruchs 23 sowie durch ein Herstellungsverfahren mit den Schritten, die in 
Patentanspruch 41 definiert sind, gelost. 

20 Die erfindungsgernafte Losung basiert auf der Erkenntnis, dass eine besonders einfache 
Montage wie auch eine moglichst vollstandige Abschirmung erreicht werden kann, wenn 
* der AufJenleiter eine erste und eine zweite Halbschale umfasst, die in einer Richtung im 
wesentlichen quer zur Langsachse zusammenfugbar sind, und diese. Halbschalen des 
AufXenleiters gleichzeitig das elektrisch leitende Abschirmgehause bilden. Dadurch kann 

25 einerseits die Anzahl der erforderlichen Teile wie auch der benotigten Prozessschritte 
reduziert werden. Andererseits ist der gesamte Steckverbinder bei einer solchen Anord- 
nung umlaufend von dem Abschirmgehause umgeben. Dadurch kann auch bei grofceren 
Datenmengen die erforderliche Storsicherheit erreicht werden. 

30 GemafJ einer vorteilhaften Ausfuhrungsform umfasst der Koaxial-Steckverbinder eine 
Hulse, die den Aufienleiter in einem Anschlussbereich etwa formschlussig umgreift. Da- 
durch kann durch einfaches Aufschieben der Hulse eine elektrische Kontaktierung zwi- 
schen dem Kabel-Auftenleiter und dem Aufienleiter des Steckverbinders erfolgen. 
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Urn eine besonders sichere elektrische Kontaktierung und eine verbesserte mechani- 
sche Zugentlastung zu erreichen, kann die Hulse als Crimphulse ausgefuhrt sein, die 
den AufSenleiter mittels einer Crimpverbindung mit dem Kabel-Aufcenleiter verbindet. 

Gemafi einer vorteilhaften Ausfuhrungsform ist der Anschlussbereich des AufSenleiters 
so ausgefuhrt, dass er von dem Kabel-Auftenleiter umschliefSbar ist. Insbesondere bei 
Einsatz einer Crimphulse kann auf diese Weise der Kabel-AufJenleiter zwischen den Au- 
Genleiter und die Crimphulse geklemmt werden und so eine aufXerordentlich feste me- 
chanische Verbindung hergestellt werden. Alternativ kann der Auftenleiter jedoch in sei- 
nem Anschlussbereich auch den Kabel-AufJenleiter umgreifen, wodurch das Zuruckstrei- 
fen des Kabel-AufJenleiters und das anschliefcende Legen uber den AuSenleiter entfallt 
und die Montage verkurzt wird. 

Um eine sichere Positionierung der beiden Halbschalen des AuGenleiters bei der Monta- 
ge zu gewahrleisten, kann der AufJenleiter eine scharnierartige Anbindung aufweisen, 
mit der die beiden HSIften derart verbindbar sind, dass sie zum Zusammenfugen klapp- 
bar sind. Dabei stellt eine geometrisch gunstige Ausfuhrungsform die scharnierartige 
Anbindung mit einer Drehachse dar, die quer zur Langsachse des Kabels verlauft. Es 
kann aber selbstverstandlich auch eine Drehachse parallel zur Langsachse des Kabels 
vorgesehen sein. 

Eine fertigungstechnisch besonders einfach realisierbare Moglichkeit der Herstellung ei- 
ner scharnierartigen Anbindung ist eine Ausfuhrungsform, bei der die scharnierartige 
Anbindung durch mindestens einen an eine der Halbschalen angeformten Haken gebil- 
det ist, der in eine zugehorige an der anderen Halbschale angeordnete Eingriffsoffnung 
eingreift. 

Eine sichere Montage des Innenleiters kann erreicht werden, wenn ein Dielektrikum, das 
zur elektrischen Isolation zwischen dem Innenleiter und dem Aufienleiter vorgesehen ist, 
so ausgebildet ist, dass der Innenleiter mit dem Dielektrikum verrastbar ist. 

Dies kann in besonders einfacher und sicherer Weise dadurch geschehen, dass der In- 
nenleiter einen Rastvorsprung und eine Schrage und das Dielektrikum eine zugehorige 
Durchmesseranderung und eine weitere SchrSge aufweist. Die Lange zwischen diesen 
beiden Rastvorrichtungen muss genau abgestimmt sein und eng toleriert werden. Die 
Verrastung kann dann beispielsweise durch einen unterschiedlichen Winkel auf den 
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Schragen, z B. 30° auf dem Innenleiter und 34° auf dem Dielektrikum erreicht werden. 
Die Verrastung kann auch dadurch geschehen, dass der Innenleiter einen umlaufenden 
Rastvorsprung aufweist, der zur Verrastung in eine zugehorige Nut an dem Dielektrikum 
eingreift. 

Die vorteilhaften Eigenschaften eines solchen Koaxial-Steckverbinders kommen beson- 
ders dann zum Tragen, wenn der Koaxial-Steckverbinder als Winkel-Steckverbinder 
ausgefuhrt ist, bei dem die Langsachse des Kabels im wesentlichen quer zu der Rich- 
tung des Zusammensteckens mit einem Gegensteckverbinder veriauft 

Eine besonders sichere elektrische Kontaktgabe zwischen dem Kabel-lnnenleiter und 
dem Innenleiter des Koaxialsteckverbinders kann man erreichen, in dem man einen In- 
nenleiter vorsieht, dessen Kontaktbereich und Anschlussbereich im wesentlichen einen 
Winkel von 90° miteinander einschliefXt. Auf diese Weise konnen herkommliche Techni- 
ken zur Verbindung zwischen dem Innenleiter und dem Kabel-lnnenleiter, wie beispiels- 
weise Crimpen eingesetzt werden. Das kritische Aufeinanderstoften von Innenleiter und 
Kabel-lnnenleiter in einem Bereich, in dem ihre Achsen nicht parallel zueinander sind, 
wird durch diese Ausfuhrungsform vermieden. 

Einen mechanisch besonders stabilen Innenleiter erhalt man durch die Herstellung des 
Innenleiters als Drehteil. Alternativ kann jedoch auch eine Herstellung durch Stanzen 
und Biegen aus Metall erfolgen. 

Alternativ kann der Innenleiter auch mit Hilfe eines Flieftpressprozesses hergestellt wer- 
den. Dadurch kann ein wesentlich vereinfachter Herstellungsprozess erreicht werden. Da 
es sich urn ein spanloses Herstellungsverfahren handelt, entsteht kein Abfall und das 
Rohmaterial kann zu 100% ausgenutzt werden. Das FliefJpressen stellt einen schnelle- 
ren Prozess als das Drehen dar, da je nach Umfang und Intensitat bis zu 1000 Teile pro 
Minute herstellbar sind, und es kann somit die Produktion wesentlich beschleunigt wer- 
den. Da der Innenleiter in einer Umformtechnik hergestellt wird, wird das Material ver- 
dichtet und der Innenleiter weist eine verbesserte Zugfestigkeit gegenuber gleichartig ge- 
formten Drehteilen auf. SchlielSlich hat die Herstellung nach dem Fliefcpressverfahren 
den Vorteil, dass die Herstellungswerkzeuge bei der Produktion wesentlich weniger stark 
abgenutzt werden als beim Drehen. 
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Eine besonders sichere und leicht automatisierbare Moglichkeit der Herstellung einer 
Verbindung zwischen dem Innenleiter und dem Kabel-lnnenleiter stellt das Crimpen dar. 
Alternativ kann aber auch eine Lotverbindung Oder eine einfache Steckverbindung vor- 
gesehen sein. 

Besonders gute elektrische Abschirmeigenschaften erhSIt das Abschirmgehause, wenn 
die Halbschalen aus Metall, beispielsweise in einer Druckgusstechnik Oder in einem 
verspanenden Verfahren, herstellbar sind. 

Ein geringeres Gewicht und niedrigere Herstellungskosten bilden den Vorteil einer alter- 
nativen Ausfuhrungsform, bei der die Halbschalen aus einem Kunststoff herstellbar sind. 
Der Kunststoff enthalt zur elektrischen Abschirmung leitfahige Fasern Oder ist leitfahig 
beschichtet. Die Fertigung solcher Kunststoffhalbschalen geschieht vorzugsweise mittels 
eines Spritzgussverfahrens. 

Eine sichere mechanische Fixierung der beiden Halbschalen aneinainder kann man 
durch ein Verrasten der beiden Halbschalen miteinander erreichen. 

Anhand der in den beilregenden Zeichnungen dargestellten vorteilhaften Ausgestaltun- 
gen wird die Erfindung im folgenden naher erlautert. Ahnliche Oder korrespondierende 
Einzelheiten des erfindungsgemaBen Gegenstandes sind mit denselben Bezugszeichen 
versehen. Es zeigen: 

Figur 1 eine Explosionsdarstellung eines erfindungsgema&en Koaxial- 



Winkelsteckverbinders; 



Figur 2 



den Winkelsteckverbinder aus Figur 1 vor dem Zusammenfugen der Au- 
(Senleiterhalbschalen; 



Figur 3 



den Winkelsteckverbinder aus Figur 1 vor der Montage der Crimphulse; 



Figur 4 



den Winkelsteckverbinder der Figur 1 im vollstandig montierten Zustand; 



Figur 5 



eine perspektivische Darstellung eines Innenleiters gemaB einer ersten 
Ausfuhrungsform im nicht abgewinkelten Zustand; 
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den Innenleiter gemafi der Ausfuhrungsform aus Figur 5 im abgewinkelten 
Zustand; 

eine abgewinkelten Innenleiter gemaft einer zweiten Ausfuhrungsform; 

einen Schnitt durch den Kontaktbereich des Koaxial-Steckverbinders der 
Figur 1 im montierten Zustand; 

einen abisolierten Koaxialkabelabschnitt, an dem der Winkelsteckverbinder 
montiert werden soli; 

der Kabelabschnitt aus Figur 9 nach Montage der Druckhulse; 

den Kabelabschnitt nach dem Ancrimpen eines nicht abgewinkelten Innen- 
leiters; 

die Anordnung der Figur 11 nach dem Zuruckbiegen des Kabel- 
Auftenleitergeflechts; 

die alternative Montage eines gebogenen Innenleiters an der Anordnung 
aus Figur 10; . * - 

das Kabelende mit zuruckgebogenem Kabel-AuRenleitergeflecht und ab- 
gewickeltem Innenleiter; 

die Anordnung aus Figur 14 und die erste AuGenleiterhalbschale vor der 
Montage; 

die Anordnung aus Figur 15 im zusammengefugten Zustand; 

die Anordnung aus Figur 16 mit scharnierartig angebundener zweiter Au- 
ftenleiterhalbschale; 

die Anordnung aus Figur 17 mit zugeklappter (und verrasteter) zweiter Au- 
ftenleiterhalbschale; 
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Figur 19 die Anordnung aus Figur 18 mit uber den Anschlussbereich des AufJenlei- 
ters gestreiftem Kabel-Aufcenleitergeflecht; 

Figur 20 die Anordnung aus Figur 19 mit uber das Geflecht geschobener Druckhul- 
se; 

Figur 21 die Anordnung aus Figur 20 nach dem letzten Prozessschritt, dem Crim- 
pen der Druckhulse; 

Figur 22 eine perspektivische Darstellung eines Koaxial-Winkelsteckverbinders ge- 
ma(J einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform. 

Figur 1 zeigt eine Explosionsdarstellung eines erfindungsgemSften Koaxial- 
Steckverbinders 100 in einer abgewinkelten Ausfuhrungsform zusammen mit einem ab- 
isolierten Anschlussende eines Koaxialkabels 118. Der Koaxial-Steckverbinder 100 weist 
einen Auftenleiter 102 auf, der einerseits mit einem Aufcenleiter eines in dieser wie auch 
den folgenden Abbildungen nicht gezeigten Gegensteckverbinders, andererseits mit ei- 
nem Kabel-AufJenleiter 120 verbindbar ist. 

Der AufJenleiter 102 ist parallel zur LSngsachse des Kabels 118 in zwei Halbschalen 112 
und 114 geteilt, die gleichzeitig auch ein im wesentlichen allseitig geschlossenes leitfahi- 
ges Abschirmgehause bilden. Die Verbindung zwischen einem Kabel-lnnenleiter 122 und 
einem nicht gezeigten komplementaren Innenleiter eines Gegensteckverbinders wird 
durch den Innenleiter 104 des Koaxialsteckverbinders hergestellt. Der Innenleiter 104 
wird elektrisch gegenuber dem AulXenleiter 102 durch das Dielektrikum 106 isoliert. Fur 
eine fedemde Befestigung des Steckverbinders 100 an dem Gegensteckverbinder ist ei- 
ne Auftenfeder 108 vorgesehen, die mit Hilfe eines Ringes 110 in dem Kontaktbereich 
128 des AufSenleiters 102 fixiert sein kann. Pragungen 130 am AuGenleiter sorgen fur 
die mechanische Stabilisierung nach der Montage von Dielektrikum 106, Auftenfeder 
108 und optionalem Ring 110. 

Im Anschlussbereich 132 wird der AuUenleiter 102 mit einem Geflecht 120 des Kabels 
108 in elektrischem Kontakt gebracht. Zu diesem Zweck wird das Geflecht 120 uber den 
Anschlussbereich 132 geschoben und mit Hilfe einer Hulse 116 fixiert. Die Hulse kann 
durch einen Crimpvorgang mechanisch fixiert werden, so dass eine ausreichende Zug- 
entlastung gegeben ist. Ein umlaufender Rastvorsprung 134 sowie eine Schrage 136, 
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die an dem Innenleiter 104 vorgesehen sind, ermoglichen eine Verrastung des Innenlei- 
ters 104 in dem Dielektrikum 106. Hierzu besitzt das Dielektrikum 106 in seinem inneren 
Durchmesser eine entsprechende Querschnittsaufweitung (oder auch Nut) zur Aufnah- 
me des Rastvorsprungs 134 sowie eine zugehorige weitere Schrage 137 (siehe hierzu 
5 Figur8). 

Zwei Haken 138, die an derzweiten Halbschale 114 angeformt sind, bilden zusammen 
mit entsprechenden Offnungen in der ersten Halbschale 112 eine scharnierartige Anbin- 
dung. Zur Montage kann die zweite Halbschale 114 mit Hilfe dieser Haken 138 an der 
10 ersten Halbschale 112 fixiert werden und durch Klappen urn eine Drehachse, die im we- 
sentlichen senkrecht zur LSngsachse des Kabels 118 verlauft, geklappt werden. Auf die- 
se Weise wird einerseits die Positionierung der zweiten Halbschale 114 bei der Montage 
erleichtert, andererseits die mechanische Stabilitat des Gesamtaufbaus erhoht. 

15 In Figur 2 ist in perspektivischer Darstellung ein Montagezustand des Koaxial- 
Steckverbinders 100 gezeigt, bei dem bereits AufJenfeder 108, Ring 110 und Dielektri- 
kum 106 in der ersten Halbschale 112 des AuUenleiters 102 fixiert sind und der Innenlei- 
ter 104 einerseits mit dem Dielektrikum 106 verrastet ist, andererseits mit dem Kabel- 
Innenleiter 122 mittels einer Crimpverbindung verbunden ist Der Kabel-AufJenleiter 120 

20 ist noch zuruckgeklappt und die zweite Halbschale 1 14 ist noch nicht montiert. 

Figur 3 zeigt den Montagezustand, bei dem beiden Halbschalen 112 und 114 zusam- 
mengefugt sind und das Aufcenleitergeflecht 120 uber den Kontaktbereich 132 des Au- 
ftenleiters 102 geschoben ist. Deutlich erkennbar ist, dass die gesamte Steckverbinder- 
25 anordnung rundum von dem durch den Aufcenleiter 102 gebildeten Abschirmgehause 
umschlossen ist. 

Nach erfolgtem elektrischem Anschluss zwischen dem AuRenleiter 102 und dem Ge- 
flecht 120, wie dies in Figur 4 dargestellt ist, ist eine optimale Abschirmung gegenuber 
30 elektromagnetischen Einstreuungen gegeben. Wie in Figur 4 gezeigt, wird hierfur die 
Hulse 116 bis zum Anschlag uber den Kontaktbereich 132 geschoben und mit Hilfe eines 
Crimpwerkzeuges fixiert. Hierdurch kann gleichzeitig auch eine gute Zugentlastung ge- 
wahrleistet werden. 

35 Verschiedene Ausfuhrungsformen des Innenleiters 104 sind in den Figuren 5 bis 7 ge- 
zeigt. Der Innenleiter kann, wie in den Figuren 5 und 6 gezeigt, als Drehteil hergestellt 
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werden. Der elektrische Anschluss an den Innenleiter 122 eines Koaxialkabels erfolgt 
uber die Anschlussoffnung 140 und kann uber einen Crimp- oder Lotvorgang zur besse- 
ren mechanischen und elektrischen Verbindung fixiert werden. Im Falle eines Winkel- 
steckverbinders kann ein solches Drehteil rechtwinklig abgebogen werden, wie dies in 
Figur 6 gezeigt ist. Die in den Figuren 5 und 6 gezeigten Ausfuhrungsformen des Innen- 
leiters 104 konnen alternativ auch in FlieUpresstechnik hergestellt werden. Dabei werden 
der Rastvorsprung 134 und die Schrage 136 durch Querwalzen mittels entsprechend ge- 
formter Querwalzrollen angebracht. Eine weitere Ausfuhrungsform eines Innenleiters 104 
zeigt Figur 7. Der hier gezeigte Innenleiter 104 ist durch Stanzen und Biegen aus einem 
Metallblech hergestellt und weist einen Crimpanschluss zur Verbindung mit dem Innen- 
leiter 122 des Koaxialkabels auf. 

Figur 8 zeigt einen Langsschnitt durch den Kontaktbereich 128 im vollstandig montierten 
Zustand. In dieser Darstellung ist die Verrastung des Innenleiters 104 mit dem Dielektri- 
kum 106 erkennbar. In dieser Ausfuhrungsform greift der Rastvorsprung 134 in eine 
QuerschnittsSnderung am Dielektrikum 106 ein und wird durch das Zusammenwirken 
der beiden Schragen 136 und 137, die zu diesem Zweck einen unterschiedlichen Schra- 
gungswinkel aufweisen, fixiert. 

Die einzelnen Montageschritte zur Herstellung eines Koaxial-Winkelsteckverbinders ge- 
maR der vorliegenden Erfindung sollen anhand der Figur 9 bis 21 im Detail dargestellt 
werden. 

Mit Bezug auf Figur 9 wird zunachst in einem ersten Arbeitsschritt ein Koaxialkabel 118 
so abisoliert, dass der Kabel-lnnenleiter 122 und der Kabel-Aufcenleiter 120 (meist ein 
Drahtgeflecht) offen liegen. Anschliefiend wird eine Druckhulse 116 t wie in Figur 10 ge- 
zeigt, uber das Kabelende geschoben. 

Nun kann entweder, wie in Figur 11 gezeigt, ein gerader Innenleiter 104 an dem Kabel- 
lnnenleiter 122 montiert und mit diesem durch Crimpen verbunden werden. Dann ergibt 
sich der nSchste Arbeitsschritt, wie in Figur 12 gezeigt, durch Zuruckstreifen des Ge- 
flechts 120. Durch Abwinkeln des Innenleiters 104 gelangt man zu der in Figur 14 ge- 
zeigten Anordnung. 
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In Figur 15 ist die Anordnung der Figur 14 zusammen mit einer vorassemblierten ersten 
Halbschale 112, in die bereits das Dielektrikum 106 eingesetzt ist, gezeigt. Durch Einras- 
ten des Innenleiters 104 in das Dielektrikum 106 ergibt sich die in Figur 16 gezeigte An- 
ordnung 

Im nachsten Arbeitsschritt wird, wie in Figur 17 gezeigt, die zweite Halbschale 114 
scharnierartig mit der ersten Halbschale 112 verbunden. Durch Umklappen in Richtung 
142, d.h. um eine Drehachse, die quer zur Langsachse des Kabels veriauft, werden die 
beiden Aufienleiterhalften 112, 114 (verrastend) miteinander verbunden. Wie in Figur 18 
dargestellt, ergibt sich hierdurch ein rundum geschlossenes Abschirmgehause, das 
durch den AuSenleiter 102 gebildet wird. Der AuBenleiter 102 kann dabei entweder aus 
Metall, z. B. in einer Druckgusstechnik aus Zink Oder Aluminium, gefertigt sein Oder aus 
einem Kunststoff mit leitfahigen Partikeln oder leitfahiger Beschichtung bestehen. Die 
letztere Variante wird beispielsweise durch ein Spritzgussverfahren mit einem Kunststoff 
hergestellt, der mit Metallfasern gefullt ist. 

Um den Anschlussbereich 132 des Aufcenleiters 102 mit dem Geflecht 120 elektrisch lei- 
tend und mechanisch fest zu verbinden, wird das Geflecht 120 zunachst uber den An- 
schlussbereich 132 geschoben, wodurch sich die Anordnung der Figur 19 ergibt. 

Anschlieliend wird die Druckhulse 116 uber das Geflecht 120 geschoben (siehe Figur 
20). 

In einem letzten Arbeitsschritt wird die Druckhulse mit einem Crimpwerkzeug fixiert, wo- 
durch sich die in Figur 21 gezeigte vollstandig montierte Anordnung ergibt 

Alternativ zu den in den Figuren 9 bis 21 gezeigten Schritten kann das abisolierte Ge- 
flecht 120 auch nach dem Abisolieren uber dem Kabel belassen werden und von der in- 
neren Oberflache des Anschlussbereichs 132 elektrisch kontaktiert werden. 

Figur 22 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform eines Koaxial-Steckverbinders 100, bei dem 
die zweite Halbschale 114 nicht uber eine scharnierartige Anbindung mit der ersten 
Halbschale 112 verbindbar ist, sondern durch Verschieben in einer Richtung 144 parallel 
zu der Langsachse des Kabels 118 an der ersten Halbschale 112 montierbar ist Hierzu 
kOnnen an den aufeinandertreffenden Wandungselementen der Halbschalen 112, 114 
ineinandergreifende Fuhrungselemente wie Nuten und Fuhrungsvorsprunge angeformt 
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sein. Diese spezielle Ausfuhrungsform kann von Vorteil sein, wenn die geometrischen 
Verhaltnisse bei der Montage ein Klappen nicht zulassen und erlaubt zudem eine siche- 
rere Verbindung der beiden Halbschalen. 

Obwohl in den gezeigten Ausfuhrungsformen nur Innenleiter mit einem runden Quer- 
schnitt im Kontaktbereich gezeigt wurden, kann die vorliegende Erfindung auch fur In- 
nenleiter mit quadratischem Oder rechteckigem Querschnitt angewendet werden. Dies ist 
insbesondere bei Anwendung des Fliefcpress- Oder des Stanzverfahrens mOglich. 
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1. Koaxial-Steckverbinder mit einem elektrisch leitenden Abschirmgehause, einem In- 
nenleiter (104), der einerseits mit einem Kabel-lnnenleiter (122), andererseits mit ei- 

5 nem komplementaren Innenleiter eines Gegensteckverbinders verbindbar ist, und ei- 

nem Aufcenleiter (102), der einerseits mit einem Auflenleiter des Gegensteckverbin- 
ders, andererseits mit einem Kabel-Auftenleiter (120) verbindbar ist, wobei der Au- 
Genleiter (102) eine erste (112) und eine zweite (114) Halbschale umfasst, die in ei- 
ner Richtung im wesentlichen quer zur LSngsachse des Kabels (118) zusammenfug- 
10 barsind, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Halbschalen (112, 114) des Auftenleiters (102) das Abschirmgehause bil- 
den. 

2. Koaxial-Steckverbinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass er weiter- 
15 hin eine Hulse (116) umfasst, die den AufJenleiter (102) in einem Anschlussbereich 

(132) etwa formschlussig umgreift. 

3. Koaxial-Steckverbinder nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse 
(1 16) eine Crimp-Hulse ist und den AufSenleiter (102) mittels einer Crimp-Verbindung 
mit dem Kabel-AuRenleiter (120) verbindet. 

20 4. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Anschlussbereich (132) des AuRenleiters (102) so ausgefuhrt ist, uass 
er von dem Kabel-AufJenleiter (120) im montierten Zustand umschlieRbar ist. 

5. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Auftenleiter (102) im montierten Zustand in seinem Anschlussbereich 

25 (132) den Kabel-Aufcenleiter (120) umgreift. 

6. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Aufienleiter (102) eine scharnierartige Anbindung (138, 140) aufweist, 
mit der die beiden Halften (112, 114) derart verbindbar sind, dass sie zum Zusam- 
menfugen klappbar sind. 

30 7. Koaxial-Steckverbinder nach Anspruch 6, dadurch gekennz ichnet, dass die 
scharnierartige Anbindung (138, 140) eine Drehachse hat, die quer zur der Langs- 
achse des Kabels (118) verlauft. 
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8. Koaxial-Steckverbinder nach Anspmch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
scharnierartige Anbindung durch mindestens einen an einer Halbschale (114) ange- 
formten Haken (138) gebildet ist, der in eine zugehorige, an der anderen Halbschale 
(1 12) angeordnete Eingriffsoffnung (140) eingreift. 

9. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass er weiterhin ein Dielektrikum (106) zur elektrischen Isolation zwischen dem 
Innenleiter (104) und dem Aufcenleiter (102) aufweist und der Innenleiter (104) mit 
dem Dielektrikum (106) verrastbar ist. 

10. Koaxial-Steckverbinder nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Innen- 
leiter (104) einen umlaufenden Rastvorsprung (134) aufweist, der zur Verrastung in 
eine zugehorige Aussparung an dem Dielektrikum (106) eingreift. 

1 1 . Koaxial-Steckverbinder nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der In- 
nenleiter (104) eine umlaufende Schrage (136) aufweist, die zur mechanischen Fixie- 
rung in eine zugehorige zweite Schrage (137) an dem Dielektrikum (106) eingreift. 

12. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Koaxial-Steckverbinder als Winkelsteckverbinder ausgefuhrt ist, bei 
dem die LSngsachse des Kabels (118) im wesentlichen quer zu der Richtung des Zu- 
sammensteckens mit dem Gegensteckverbinder verlauft. 

13. Koaxial-Steckverbinder nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der In- 
nenleiter (104) einen Kontaktbereich zur Verbindung mit dem Innenleiter des Gegen- 
steckverbinders und einen Anschlussbereich zur Verbindung mit dem Kabel- 
Innenleiter (122) aufweist und der Innenleiter (104) so abgewinkelt ist, dass der Kon- 
taktbereich und der Anschlussbereich im wesentlichen einen Winkel von 90° mitein- 
andereinschliefSen. 

14. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Innenleiter (104) als Drehteil herstellbar ist. 

15. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Innenleiter (104) durch Stanzen und Biegen herstellbar ist. 

16. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Innenleiter (104) als Fliefcpressteil herstellbar ist. 
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17. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch g kennzeich- 
net, dass der Innenleiter (104) mittels einer Crimpverbindung mit dem Kabel- 
Innenleiter (122) verbindbar ist. 

18. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Innenleiter (104) mittels einer Lotverbindung mit dem Kabel-lnnenleiter 
(122) verbindbar ist. 

19. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Innenleiter (104) mittels einer Steckverbindung mit dem Kabel- 
lnnenleiter (122) verbindbar ist 

20. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 19, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halbschalen (112, 114) in Druckgusstechnik aus Metall herstellbar sind. 

21. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 19, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halbschalen (112, 114) mittels eines verspanenden Verfahrens aus 
Metall herstellbar sind. 

22. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 19, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halbschalen (112, 114) aus einem mit leitfahigen Fasern gefullten 
Kunststoff herstellbar sind. 

23. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 19, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halbschalen (112, 114) aus einem Kunststoff mit leitfahiger Beschich- 
tung herstellbar sind. 

24. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 23, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halbschalen (112, 114) miteinander verrastbar sind. 

25. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 24, dadurch gekennzeich- 
net, dass die erste (112) und/oder die zweite Halbschale (114) mehrteilig ausgefuhrt 
ist. 

26. Koaxial-Winkelsteckverbinder mit einem elektrisch leitfahigen Abschirmgehause, ei- 
nem Innenleiter (104), der einerseits in einem Anschlussbereich mit einem Kabel- 
lnnenleiter (122), andererseits in einem Kontaktbereich mit einem komplementaren 
Innenleiter eines Gegensteckverbinders verbindbar ist, und einem Aufcenleiter (102), 
der einerseits mit einem Auftenleiter des Gegensteckverbinders, andererseits mit ei- 
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nem Kabel-Aufcenleiter (120) verbindbar ist, wobei der Innenleiter (104) so abgewin- 
kelt ist, dass der Kontaktbereich und der Anschlussbereich im wesentlichen einen 
Winkel von 90° miteinander einschliefcen, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Innenleiter (104) als Drehteil herstellbar ist. 

27. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Innenleiter (104) mittels einer Crimpverbindung mit dem Kabel-lnnenleiter (122) 
verbindbar ist. 

28. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Innenleiter (104) mittels einer LOtverbindung mit dem Kabel-lnnenleiter (122) ver- 
bindbar ist. 

29. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Innenleiter (104) mittels einer Steckverbindung mit dem Kabel-lnnenleiter (122) 
verbindbar ist. 

30. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach einem der Anspruche 26 bis 29, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass er weiterhin eine Hulse (116) umfasst, die den AufJenleiter (102) 
in einem Anschlussbereich (132) etwa formschlussig umgreift. 

31. KoaxialrWinkelsteckverbinder naclr Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Hulse (116) eine Crimp-Hulse ist und den Auftenleiter (102) mittels einer Crimp- 
Verbindung mit dem Kabel-Aufcenleiter (120) verbindet. 

32. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach einem der Anspruche 26 bis 31, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass AufJenleiter (102) eine erste (112) und eine zweite (114) Halb- 
schale umfasst, die in einer Richtung im wesentlichen quer zur Langsachse des Ka- 
bels zusammenfugbar sind und die Halbschalen (112, 114) des AuGenleiters (102) 
das Abschirmgehause bilden. 

33. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Anschlussbereich (132) des Aufcenleiters (102) so ausgefuhrt ist, dass er von 
dem Kabel-Aulienleiter (120 im montierten Zustand umschlieflbar ist. 
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34. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichn t, class 
der AuBenteiter (102) im montierten Zustand in seinem Anschlussbereich (132) den 
Kabe!-Au(lenieiter(120) umgreift 

35. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach einem der Anspruche 32 bis 34, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der AufXenleiter (102) eine scharnierartige Anbindung (138, 140) 
aufweist, mit der die beiden HSIften (112, 114) derart verbindbar sind, dass sie zum 
Zusammenfugen klappbar sind. 

36. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, dass 
die scharnierartige Anbindung (138, 140) eine Drehachse hat, die quer zur der 
Langsachse des Kabels (1 1 8) verlauft. 

37. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach Anspruch 35 Oder 36, dadurch gekennzeichnet, 
dass die scharnierartige Anbindung durch mindestens einen an einer Halbschale 
(114) angeformten Haken (138) gebildet ist, der in eine zugehorige, an der anderen 
Halbschale (112) angeordnete Eingriffsoffnung (140) eingreift 

38. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach einem der Anspruche 26 bis 37, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass er weiterhin ein Dielektrikum (106) zur elektrischen Isolation 
zwischen dem Innenleiter (104) und dem AuBenleiter (102) aufweist und der Innenlei- 
ter (104) mit dem Dielektrikum (106) verrastbar ist. 

39. Koaxial-Wirikelsteckverbinder nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Innenleiter (104) einen umlaufenden Rastvorsprung (134) aufweist, der zur Ver- 
rastung in eine zugehorige Aussparung an dem Dielektrikum(106) eingreift. 

40. Koaxial-Steckverbinder nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass der In- 
nenleiter (104) eine umlaufende SchrSge (136) aufweist, die zur mechanischen Fixie- 
rung in eine zugehorige zweite SchrSge (137) an dem Dielektrikum (106) eingreift. 

41 . Koaxial-Winkelsteckverbinder nach einem der Anspruche 26 bis 40, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Halbschalen (112, 114) in Druckgusstechnik aus Metall her- 
stellbar sind. 

42. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach einem der Anspruche 26 bis 40, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Halbschalen (112, 114) mittels eines verspanenden Verfah- 
rens aus Metall herstellbar sind. 
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43. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach einem der Anspruche 26 bis 40, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Halbschalen (112, 114) aus einem mit leitfahigen Fasern ge- 
fullten Kunststoff herstellbar sind. 

44. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach einem der Anspruche 26 bis 40, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Halbschalen (112, 114) aus einem Kunststoff mit leitfahiger 
Beschichtung herstellbar sind. 

45. Koaxial-Winkelsteckverbinder nach einem der Anspruche 26 bis 44, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Halbschalen (112, 114) miteinander verrastbar sind. 

46. Koaxial-Steckverbinder nach einem der Anspruche 26 bis 45, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die erste (112) und/oder die zweite Halbschale (114) mehrteilig aus- 
gefuhrt ist. 

47. Verfahren zum Herstellen eines Koaxial-Steckverbinders mit den folgenden Schritten: 

(a) Montieren eines Innenleiters in einer ersten Halbschale eines AufSenleiters wobei 
der Innenleiter durch ein Dielektrikum von der ersten Halbschale isoliert ist, 

(b) Verbinden des Innenleiters mit einem Kabel-lnnenleiter, 

(c) Montieren einer zweiten Halbschale des durch das Abschirmgehause gebildeten 
AuRenleiters, wobei die erste und zweite Halbschale AuBenleiters ein elektrisch 
leitendes Abschirmgehause bilden, 

(d) Verbinden eines Anschlussbereichs des Aufcenleiters mit einem Kabel- 
Auftenleiter. 

48. Verfahren nach Anspruch 47, dadurch gekennzeichnet, dass in Schritt (b) der Ka- 
bel-AufXenleiter abisoliert und urn mehr als 90° zuruckgebogen ist und der Schritt (d) 
das Legen des Kabel-AuRenleiters uber den Anschlussbereich des montierten Au- 
ftenleiters umfasst. 

49. Verfahren nach Anspruch 47 Oder 48, dadurch gekennzeichnet, dass der Schritt (d) 
weiterhin das Schieben einer Druckhulse uber den Anschlussbereich des montierten 
AuRenleiters umfasst. 



50. Verfahren nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, dass es weiterhin den 
Schritt des Crimpens der Druckhulse umfasst. 
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51. Verfahren nach einem der Anspruche 47 bis 50, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schritt (c) die folgenden Schritte aufweist: 

Verbinden der beiden Halbschalen in dem Bereich einer schamierartigen Anbindung, 

Klappen der zweiten Halbschale urn die Drehachse des Bereichs der schamierarti- 
gen Anbindung, bis die beiden Halbschalen ein im wesentlichen geschlossenes elekt- 
risch leitendes Abschirmgehause bilden. 

52. Verfahren nach Anspruch 51, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehachse im we- 
sentlichen quer zur der Langsachse des Kabels veriauft. 

53. Verfahren nach einem der Anspruche 47 bis 50, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schritt (c) die folgenden Schritte aufweist: 

Verschieben der beiden Halbschalen gegeneinander in einer Richtung parallel zur 
Langsachse des Kabels. 

54. Verfahren nach einem der Anspruche 47 bis 53, dadurch gekennzeichnet, dass die 
erste und/oder die zweite Halbschale mehrteilig ausgefuhrt ist. 
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Koaxial-Steckverbinder mit einem elekt- 
risch leitenden Abschirmgehause, der einen Innenleiter und einen AuGenleiter aufweist. 
5 Der AulJenleiter umfasst eine erste und eine zweite Halbschale, die in einer Richtung im 
wesentlichen quer zur Langsachse des Kabels zusammenfugbar sind. Des weiteren be- 
zieht sich die Erfindung auf einen Koaxial-Winkelsteckverbinder, bei dem der Innenleiter 
so abgewinkelt ist, dass der Kontaktbereich und der Anschlussbereich im wesentlichen 
einen Winkel von 90° miteinander einschlieften. SchliefJIich bezieht sich die Erfindung 

10 auf ein Verfahren zum Herstellen derartiger Steckverbinder. Um einen Koaxial- 
Steckverbinder sowie einen Koaxial-Winkelsteckverbinder und ein zugehoriges Herstel- 
lungsverfahren anzugeben, wodurch eine verbesserte elektrische Kontaktgabe und Un- 
empfindlichkeit gegenuber elektromagnetischen Stdrungen bei gleichzeitiger vereinfach- 
ter und verbilligter Herstellbarkeit ermoglicht wird, bilden bei dem erfindungsgemafSen 

15 Koaxial-Steckverbinder die Halbschalen des Aufienleiters das elektrisch leitende Ab- 
schirmgehause. Der erfindungsgemalJe Winkelsteckverbinder besitzt einen als Drehteil 
gefertigten Innenleiter. 
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